
 

MAG Edelstahl-Schweißdraht Schweisskraft SG X 5 Cr Ni Mo Nb 19 12 /
D 300 / 12,5 kg / 0,8 mm

Eigenschaften

Härte: 220 HB

Gebinde: Dornspule

Durchmesser (Produkt): 0,8 mm

Spulentyp: D 300

Gewicht (Netto) ca.: 15 kg

Werkstoffnummer: 1.4576

Legierung: Hochlegiert

 

 

589,05 €*

Preise inkl. MwSt. zzgl. Versandkosten

Artikelnummer:  ST1130308 

Dimensionen:  315x310x107 

Artverschiedene Stähle (Schwarz-Weiß-
Verbindungen); hoch kohlenstoffhaltige und
schwer schweißbare Stähle, z.B.
Manganhartstahl, Pufferlagen für
Hartauftragungen, kaltzähe Nickelstähle
Für Betriebstemperaturen von -120°C (kaltzäh)
bis 300°C

Hersteller
MTC
Robert-Bosch-Straße 11, 40668 Meerbusch,
Deutschland
www.mtc-meerbusch.com
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Normbezeichnungen: DIN 8556

AWS/AISI: 318

DIN: X 5 CrNiMoNb 19 12

Chemischer Anteil C: 0,05 %

Chemischer Anteil Mn: 1,4 %

Chemischer Anteil Si: 0,7 %

Chemischer Anteil Cr: 18 %

Grundwerkstoffe:
1.3401,1.4408, 1.4435, 1.4435, 1.4436, 1.4573,
1.4580, 1.458

Chemischer Anteil Mo: 2,6 %

Chemischer Anteil Ni: 11,5 %

Chemischer Anteil Nb min.: 12 x C %

Streckgrenze: 350 N/mm²

Chemischer Anteil S max.: 0,015 %

Zugfestigkeit: 590 N/mm²

Chemischer Anteil P max.: 0,02 %

Dehnung: 30 %

Kerbschlagarbeit: 50 J
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