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WERKZEUG-EVLERT

Grundkorper Schnellwechselsystem 32/40/45mm Gr. C

Eigenschaften

Ausladung (mm):
B (mm):

Bohrung (mm):
Einsatz:

Grole:

H (mm):

Norm:
Schlittenbreite (mm):
Stahlauflage (mm):
fur Grole:

min- Schneidkantenhéhe (mm):

914,04 €*

Preise inkl. MwSt. zzgl. Versandkosten

Artikelnummer: 22500C

hochwertiger Vergutungsstahl mit geharteter und
geschliffener Aufnahmeverzahnung, der Stahlhalter
wird durch einen Exzenterbolzen und ein
Spannschalenpaar gegen die Verzahnung des
Grundkorpers gespannt, Wiederholgenauigkeit von 0,01
mm bei 40 mdglichen Winkelstellungen (auch nach
unzahligen Werkzeugwechseln)

H32 =92 H40 = 102 H45 = 102
H32 =192 H40 = 202 H45 = 202
40

zur Aufnahme von Schnellwechsel-Haltern auf
Drehmaschinen

C

105

Werksnorm

180

H32 =15 H40 = 16,5 H45 = 16,5
32/40/45

H32=15+hH40=16 +hH45=17 +h

Unterstltzung und Beratung unter: +49371-5267-0 Mo-Fr, 07:00 - 17:00 Uhr


tel:+4937152670

min-

B Auslad Schlitt fiir Stahla Schnei Bohru Preis/

Code (mm) ung enbreit GroRe GréRe uflage (mm) dkante ng VE VE
(mm) e (mm) (mm) nhéhe (mm)

(mm)

i2500 100 48 100 A 16/20 10 54 9+h 20 1 Stick 297’34
H25 =
H25 = 12+h

22500 150 71 150 B 25/32 12 H32 75 H32= 32 1 Stick 284’41
=135 13,5+

Unterstiitzung und Beratung unter: +49371-5267-0 Mo-Fr, 07:00 - 17:00 Uhr


tel:+4937152670

