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1.6 Frasen, Ségen

VHM-Hochvorschubfraser ,,Eyl-Speed®, gerade Stirn (Artikelnr. 16450...)

Schnittwertempfehlung
BRI T Nuten / Schruppen / HSC
strategie
Schnitttiefe /
Schnittbreite a, max. = 0,02xD / a_ = 1xD
Werkzeug @ [mm]
Werketoft v, 2,030 | 4050 | 6080 | 100-120 | 16,0-20,0

CrUsStOTaruPPe | fm/min) f, [mm/Zahn]

240-250 0,035-0,055 | 0,080-0,100 | 0,120-0,160 | 0,200-0,250 | 0,350-0,500
210-220 0,035-0,055 | 0,080-0,100 | 0,120-0,160 | 0,200-0,250 | 0,350-0,500
240-250 0,035-0,055 | 0,080-0,100 | 0,120-0,160 | 0,200-0,250 | 0,350-0,500
190-200 0,035-0,055 | 0,080-0,100 | 0,120-0,160 | 0,200-0,250 | 0,350-0,500
170-180 0,035-0,055 | 0,080-0,100 | 0,120-0,160 | 0,200-0,250 | 0,350-0,500
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