Das Eylhandbuch 2019

1.6 Frasen, Ségen

VHM-Voliradiusfraser, kurz (Artikelnr. 16452...)

Schnittwertempfehlung
Bearbeltupgs- Schruppen / Kopieren / HSC Schlichten / Kopieren / HSC
strategie
Schnitttiefe /
Schnittbreite a = 0,1xD / a_ = 1xD a = 0,01xD / a_ max. = 0,01xD
Werkzeug @ [mm] Werkzeug @ [mm]
12,0- 12,0-
v 0,5-1,5 | 2,0-3,0 | 4,0-6,0 |8,0-10,0 v 0,5-1,5 | 2,0-3,0 | 4,0-6,0 |8,0-10,0
Werkstoffgruppe c. 16,0 c 16,0
[m/min] [m/min]
f, [mm/Zahn] f, [mm/Zahn]
0,010- 0,024- 0,048- 0,096- 0,144- 0,012- 0,016- 0,031- 0,062- 0,094-
Ul 0,020 0,036 0,072 0,120 0,180 Slllaeay 0,014 0,023 0,047 0,078 0,120
0,010- 0,024- 0,048- 0,096- 0,144- 0,010- 0,014~ 0,029- 0,058- 0,086-
ALY 0,020 0,036 0,072 0,120 0,180 Al 0,012 0,022 0,043 0,072 0,100
0,010- 0,030- 0,060- 0,120- 0,180- 0,012- 0,018- 0,036- 0,072- 0,108-
ity 0,020 0,045 0,090 0,150 0,200 sy 0,015 0,027 0,054 0,090 0,120
0,010- 0,030- 0,060- 0,120- 0,180- 0,012- 0,018- 0,036- 0,072- 0,108-
Al 0,020 0,045 0,090 0,150 0,200 et 0,015 0,027 0,054 0,090 0,120

Hinweis: Trockenbearbeitung mit Luft empfohlen!
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